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1.Pravodni dokumentace

Dokumentace se dodava v jazyce ceském 2x jako vytisk (papir, félie, apod. ) + 1x na datovém
nosici v rozsahu dle ITS1.01, v€etné piekladu textu vykresu ( napfiklad vepsanim do vykresu)
nebo dle oboustranné pisemné dohody.

SkodaAuto si vyhrazuje pravo odsouhlaseni vykresové dokumentace zakladnich skupin
stroji a zafizeni pfed zadanim do vyroby. Napfiklad upina€e, manipulatory, nakladace,
vykladaée, schéma elektriky, pneumatiky, hydrauliky, mazani a celkové usporadani stroje
véetné prisluSenstvi.

1.1 Technické parametry
Stroj musi spolehlivé pracovat pfi vstupnich parametrech :

1.1 Elektrika a Fidici technika ITS 1.11, 5.11, 5.13
1.2 Pneumatika ITS 1.13

1.3 Hydraulika ITS 1.12

1.4 Voda Dle adaju projektu
1.5 Osvétleni ITS 1.25

1.6 Teplota okoli /CSN 332200/ 5az40°C

2. Zakladni vybaveni

2.1 VSeobecné pozadavky

Jsou zavazné pro specielni stroje a velke technologické dodavky jako jsou transferové linky.
Konkrétni vybaveni dle ITS 1.10 je nutno konzultovat s SkodaAuto.

2.1.1 Diagnostické a programovaci zafizeni musi byt soucasti dodavky.

2.1.2 Stroj musi byt vybaven pocitadlem kusu a eventuelné pocitadlem provoznich hodin.

2.1.3 Pro kontrolu geometrické pfesnosti stroju (dle odstavce 2.6) musi byt se strojem dodana
sefizovaci a nastavovaci méfidla, pfipravky, kontrolni trny nebo etalon.

2.1.4 Stroj musi byt vybaven kontrolou zalomeni nebo opotiebeni nastroje. Konkrétni aplikace
musi byt dohodnuty s odbornym Utvarem SkodaAuto.

2.1.5 Pii pouziti tlakového vzduchu musi byt stroj vybaven vstupni UdrZzbovou jednotkou
vzduchu.

2.1.6 Stroj musi byt vybaven vstupni kontrolou obrobk( a kontrolou polohy vkladaného obrobku,
aby se zamezilo chybnému upnuti nebo havarii stroje.
2.1.7 K tlakovym nadobam stabilnim dodat kontrolni a plnici zafizeni.
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2.1.8 Brousici stroje vybavit signalizaci s blokovanim funkce stroje pfi dosaZzeni max.
pfipustného opotfebeni brusného néastroje.

2.1.9 Specielni stroje a transferové linky vybavit zdsobniky nafadi a sefizovacimi stoly.
2.1.10 Se strojem dodat nahradni a rychleopotfebitelné dily pro 12 mésicni provoz.

v v v

2.1.11 Pro vyménu nastroju tézSich 15 kg, musi byt stroj vybaven odpovidajicimi manipulaénimi
prostredky.

2.2 Elektrika a Fidici systémy
Provedeni dle dle ITS 1.11,5.11 a 5.13

2.3 Hydraulika, pneumatika, mazani
Provedeni dle ITS 1.12, 1.13, 1.17

2.4 Chlazeni 3
2.4.1 Pouziti chladicich a feznych emulzi musi byt pfedem dohodnuto s SkodaAuto. Musi byt
zaménitelné za Cesky ekvivalent.

2.4.2 Pii pouziti specielnich kapalin nebo médii, musi byt pfedlozen atest o hygienicke jakosti
(nezé&vadnosti) a postup jejich likvidace, schvéleny organy hygienické sluzby CR.

2.4.3 Zasadné pozadujeme samocdistici a ekologické filtracni systémy. Konkrétni pouziti musi
byt schvaleno ve SkodaAuto.

2.4.4 Nadrz fezné kapaliny uprednostnit v provedeni vicekomorovém.
2.4.5 Cerpadla chladici kapaliny umistit tak, aby byla pFistupna pro opravy.

2.4.6 U transferovych linek délenych na Useky, musi byt chladici rozvody Usekd samostatné
regulovatelné, uzaviratelné a regulacni prvky pfistupné obsluze.

2.4.7 Odkalovace a CistiCe chladici kapaliny pouzit takove, které nejsou naro¢né na obsluhu,
udrzovani a likvidaci.

2.4.8 Cisténi chladici kapaliny musi zajistit i odlugovani ostatnich negistot (nemagnetické kovy a
materialy).

2.4.9 Pro zamezeni zneciStovani podlahy chladici kapalinou v misté vystupu tfisek nebo
obrobkud, musi byt zbytkovéa kapalina odvedena zpét do chladiciho systému.

2.4.10 Pokud bude centrala chlazeni umisténa pod uroven okolniho terénu, musi byt podlaha
pod nadrzemi vyspadovana do sbérné jimky a opatfena roStem. Jimka vybavena Cerpadlem s
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automatickym ¢erpanim chladici kapaliny. Provoz ¢erpadla musi byt signalizovan na ovladacim
panelu.

2.4.11 Odpady musi byt likvidovany s pfiméfenou télesnou ndmahou bez nebezpeci ohrozeni
zdravi a postup musi byt schvélen organy hygieny, bezpecnosti prace a ergonomie

2.4.12 Centrala chlazeni musi mit dostate¢nou rezervu pro oplach upinacl a splachovani
tiisek.

2.4.13 U vynaSecich dopravnika tfisek, zajistit intervalové zastaveni pohyhu pasu s moznosti
¢asoveého nastaveni dle mnoZstvi tfisek, pro omezeni vynaSeného mnozstvi zbytkové kapaliny.

2.5 Mechanika, provedeni a konstrukéni poZzadavky

Nasledujici podminky pro provedeni a konstrukci je nutno v pfipadé odliSnosti projednat s
SkodaAuto.

2.5.1 Strojni sougasti musi byt vyrobeny dle norem CSN, CSN ISO nebo DIN v metrické fads.

2.5.2 Pfednostné vyuZivat normalizované spojovaci soucésti, katalogové dily a stavebnicové
prvky.

2.5.3 Pro z&kladni bloky stroje pfednostné pouzivat svafence. V pfipadé transferovych linek
dodrzet zasadu pficné tuhého zakladoveho bloku. (Obr. 3.3).

2.5.4 Energetické rozvody elektriky, hydrauliky a pneumatiky musi byt vedeny vrchem v
energetickych Zlabech, nebo v pomocnych nosnych konstrukcich umisténych na stroji tak, aby
byla vrchni a jedna bo¢&ni strana pfistupna pro demontaz pfi opravach.

2.5.5 Stejna podminka musi byt dodrZena u potrubi chlazeni a oplachu.

2.5.6 Pro kluzne plochy lozi pouzit kalene listy, nebo vyménitelné kalené ocelové bloky, nebo
valiva vedeni. Odlisné provedeni musi byt schvaleno SkodaAuto.

2.5.7 Rychleopotrebitelné dily musi byt snadno demontovatelné a pristupné.

2.5.8 Opérné plochy a dotykové &asti upinaCu a upinacich mechanismu, které pfichazeji do
styku s obrobkem, musi byt snadno vyménitelné a zahrnuty do specifikace ND.

2.5.9 Pohybové mechanismy musi byt jiStény proti pfetizeni.

2.5.10 Vretenové hlavy musi byt zajiStény proti vnikani chladici kapaliny, upfednostnit feSeni
pretlakem.

2.5.11 Vretenové hlavy s dlouhymi drzaky néastroju konstrukéné feSit tak, aby nedoSlo k
poSkozeni vieten pfi chybném pohybu ( funkci) stroje.
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2.5.12 Pro uchyceni nastroju upfednostnit rychloupinace.

2.5.13 U specielnich stroju s otoénym stolem umistit upinace na spole¢nou desku, za ucelem
urychleni oprav. (Obr. 3.13). Vzajemnou polohu zabezpedit zamkem nebo Cepy.

2.5.14 Regula¢ni a nastavovaci prvky v uzamykatelném provedeni.

2.5.15 Krytovani musi byt provedeno tak, aby nedochézelo k rozstfiku chladicich a mazacich
kapalin mimo stroj. Musi vS8ak umoznit snadnou kontrolu.

2.5.16 Upinaci stanice nebo mechanismy musi byt vybaveny kontrolou dosednuti obrobku nebo
signalizaci upnutého stavu s blokovanim funkce stroje.

2.5.17 Stroj musi umoznit snadnou udrzbu, opravy, sefizeni, rychlou vyménu komponentd a
cisténi.

2.5.18 U transferovych linek dodrzet minimalni svétlost 700 mm mezi stanicemi (vCetné
krytovani).

2.5.19 Transferové linky konstrukéné feSit do Usekl tak, aby jednotlivé Useky mohly pracovat
samostatné. Tyto Useky na vstupu vybavit zasobniky obrobkd.

2.5.20 Transferové linky umistit do izolované zakladové vany 100 mm s pfiénym spadem (3-4
%) do sbérného Zlabu pro splachovani tfisek. (Obr. 3.20). Prostor mezi strojem a okrajem vany
zakrytovat kovovym roStem.

2.5.21 Dopravu tfisek u obrabécich linek fesit

a) splachovanim do plechového Zlabu ve tvaru" V ", umisténého pod strojem (Obr. 3.21), nebo
uvnitf stroje nad Urovni podlahy

b) Splachovanim do potrubi umisténého v podlahovém, zakrytém kanalu. Zakrytovani kanalu
musi umoZznit kontrolu potrubi a ¢isténi

c) Detailni provedeni a umisténi kanald nebo potrubi pro jednotlivé projekty musi byt
konzultovano a odsouhlaseno SkodaAuto

2.5.22 Do Zlabu instalovat trysky se splachovaci kapalinou, kterd musi byt totoZzna s kapalinou
chladici.

2.5.23 Splachovaci trysky vést do plechového Zlabu vrchem. Potrubi k tryskam vybavit
regulacnimi prvky, ke kterym musi mit obsluha pfistup.

2.5.24 "Central-stop" pro obrabéci linky umistit po celé délce obou stran. (Napfiklad lankem,
oznaCenym tabulkami "Central-stop"). Pro lankovy Central-stop pouZzit el. zapojeni, které pfi
pretrzeni lanka aktivuje nouzovy stav.

2.5.25 Pracovni jednotky vybavit elektromechanickymi pohony posuvu s kulickovymi Srouby.
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Ve zvlaStnich nebo Uuc€elnych pripadech mohou byt pouzity pohony hydraulické, nebo
pneumatické. Plynulou regulaci posuvd nebo pouziti jinych pohond nutno konzultovat
s SkodaAuto. Pinolové jednotky nejsou povoleny.

2.5.26 Tlakové nadoby stabilni musi byt umistény tak, aby byla umoznéna jejich pravidelna
kontrola.

2.5.27 Materiél pfichazejici do styku s erozivnimi latkami musi byt chranén proti korozi.

2.5.28 Mechanické dopravniky tfisek nutno jistit proti pfetizeni pfi zablokovani pasu. (Napfiklad
elektromechanicky).

2.5.29 U transferovych linek, kde je pouZito palet (vozikd) pro dopravu obrobkd, musi byt
zpétna draha palet umisténa ve stejné vySce jako je v transferové lince a musi byt vybavena
prackou pro prani palet.

2.5.30 Konstrukce stroje musi umoznit vyjmuti upinace (voziku) nebo obrobku v prostoru mezi
pracovnimi polohami.

2.5.31 Obsluzné ovladaci nebo kontrolni panely musi byt umistény tak, aby byly dosaZitelné
obsluze bez pouziti vystupnich schodu, Zebfikd nebo lavek.

2.5.32 Pouziti materialt s obsahem silikonu je pfisné zakazano.
2.5.33 Teplota dilt na vystupu ze stroje nesmi piekrocit 30 °C.
2.5.34 Pro potifeby rozmérové kontroly musi byt teplota obrobkua 20 -24 °C.

2.5.35 Kabelové kanaly nesmi mit ostré hrany. Doporu€eny Uhel je 45°. Dale musi mit vrchni
nebo bo&ni odnimatelny kryt.

2.5.36 U svarovacich zafizeni instalovat prusvitné nebo prihledné zabrany proti odletujicim
okujim a tfiskam.

2.5.37 Konstrukéni provedeni manipulatord, nakladacich a vykladacich mechanismu musi byt
predloZzeno SkodaAuto ke schvaleni. Upfednostnit elektromechanické pohony jednotlivych os
s pfimocarym pohybem.

2.5.38 Taktovaci ty€e krokovych mechanismu ( Napfiklad u transferovych linek a pracich stroja)
delSich 3m musi byt délené z davodu dilatace a mozZnosti oprav.

2.5.39 Dojde-li béhem montdZze nebo uvadéni stroje do provozu ke zmé&nam konstrukénich
prvkd (elektrickych, hydraulickych, pneumatickych, mechanickych nebo rychleopotfebitelnych),
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je dodavatel povinen urychlené dodat tyto dily v potfebném mnozstvi do nahradnich dilG pro 12
mésicni provoz a provést opravu prislusné specifikace.

2.5.40 Pri pouziti elektrovietena, musi byt se strojem dodan pfipravek na jeho montaz a
demontéz. V dokumentaci musi byt uveden postup demontaze, montaze a sefizeni.

2.6 Geometricka presnost

Neni-li dohodnuto zvlastnim ujednanim, provadi se méreni geometrické presnosti podle ITS
1.10, bodu 2.6.1 aZ 2.6.8.

Dodavatel ma povinnost dodat pfislusné protokoly o méfeni ( napf. geometrické presnosti,
tuhosti vietenikd, osovém vyrovnani nebo ustaveni) nejpozdéji do konecné prejimky.
SkodaAuto si vyhrazuje pravo kontroly geometrické presnosti stroje.

2.6.1 V3eobecné poZadavky na méfeni geometrické presnosti tvarecich stroji dle CSN 210001.
2.6.2 Technické poZzadavky na provedeni a piejimani obrabécich stroji dle CSN 1SO 230-x.
2.6.3 Kontrola geometrické presnosti obrabécich stroja dle CSN ISO.

2.6.4 Kontrola geometrické pfesnosti pomoci vzorkového vyrobku dle oboustranné dohodnutych
a potvrzenych parametru .

2.6.5 Kontrola tuhosti vieteniku pfi zatizeni 10 kN ve sméru pohybovych os.

2.6.6 Presnost polohovani, presnost kruhové interpolace dle CSN ISO 230 — X.

2.6.7 Naradi pro méfeni geometrické presnosti upfednostnit normalizované.

2.6.8 Pripadné odchylky od CSN, CSN IS0, nebo pfi specielnim méfeni musi byt konzultovany
se SkodaAuto. (Napfiklad méfeni podle etalonu).

2.7 Bezpeénost prace
2.7.1 Stroj musi vyhovovat ITS 1.18, 1.25.

2.7.2 Hlu€nost nesmi piekrocit povolené hodnoty dle ITS 1.19.
NemuZe-li byt tato podminka splnéna pouze v nékterém misté, je nutno zamezit Sifeni hluku
vhodnym konstruk&nim tlumenim.

Konstrukce tlumeni vSak musi umoznit snadnou demontaz, kontrolu a sefizovani.

2.7.3 Stroj vybavit ucinnym odsavanim pracovniho prostoru. V pfipadé odsavani mlhoviny musi
byt kondenséat odveden zpét.

2.8 Kontrolni méreni - vibrodiagnostika
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2.8.1 Provadi se a je pozadovano pro kontrolu dodrzeni meznich hodnot rychlosti kmitani Vef -
mm/sec. u konstrukci, kde souosost konstrukénich celkd je dana kvalitou montaze a u vétsich
rotujicich hmotnosti. M&ii se dle CSN 1SO 10816 a CSN ISO 7919

v kmito€tovém rozsahu 10 az 1000 Hz.

2.8.2 Prejimaci zkousky a kontrolni méfeni elektrickych stroji tocivych jsou podminény :
a) Jednoznaénym uréenim klasifika¢ni tfidy provoznich prostfedku.
b) Ur&enim mista kde bude méfeno. Méfena mista musi byt zfetelné oznacena.
c¢) Ur¢enim provoznich podminek za kterych se bude méfit.

vrs

2.8.3 Podet a umisténi méFicich bodd na vyrobnim zafizeni je nutno konzultovat s SkodaAuto.
2.8.4 Kontrola vibraci je soucasti kontrolnich méfeni provadénych pfed kone¢nou piejimkou.
Pokud budou povolené hodnoty Vef dle CSN ISO 10816 a CSN ISO 7919 prekrodeny, je
dodavatel povinen provést na vlastni naklady takové Upravy, aby vibrace odstranil, nebo snizil
pod povolenou hranici meznich hodnot a musi predloZit protokol o osovém vyrovnani nebo
sefizeni. Protokol naméfenych hodnot Vef zajisti dodavatel.

2.9 Praci stroje
2.9.1 Praci stroje musi mit nadrz a krytovani vnitfniho prostoru z nerezového materiélu, vné;si
krytovani miZze byt z pozinkovaného materialu. Ostatni dily musi byt chranény proti korozi.

2.9.2 Trysky pracich stroju feSit jako vyménné pakety s rychlospojkami.
2.9.3 Konstrukce néadrze praciho stroje musi umoznit ¢isténi vnitfniho prostoru a celého dna.

2.9.4 Praci stroje musi byt konstruovany tak, aby na vstupu i vystupu nemohlo dojit k Gniku par.
Upfednostriujeme praci stroje s uzavienym systémem cirkulace vzduchu.

2.9.5 Zachytna vana praciho stroje musi byt vybavena signalizaci tuniku praciho média.

2.10. Filtraéni centrédly s uzavienym systémem zpétného preéerpavani chladiciho a
mazaciho meédia s tfiskami.

2.10.1 Centrala chlazeni musi byt vZdy umisténa v zachytné vané o objemu, ktery zachyti

s dostate¢nou rezervou objem chladiciho média v pfipadé havérie centraly. Dno musi byt
opatfeno vyjimatelnym roStem a vyspadovano do sbérné jimky. Jimka vybavena Cerpadlem,
uzaviraci armaturou, ovladacimi prvky a vystupnim potrubim ukonéenym pfirubou.

2.10.2 Centrala musi byt vybavena signalizaci Uniku média v pfipadé havarie.

2.10.3 Elektricky rozvadé&c centraly a ovladani, musi byt umistén mimo zachytnou vanu, nebo
na misté, kde nemuze dojit k jeho zaplaveni chladici kapalinou ani k zaplaveni pfistupu k
ovladani.
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2.10.4 Centrala musi zajistit teplotu média v rozsahu 24°C + - 2°C pfi tlaku minimélné 3bary
v celém rozvodu potrubi ke strojum, s filtraci média 100m 30m 5m nebo dle projektu a utésnéna
tak, aby nedoslo k aniku média a vyparu.

2.10.5 Nadrze musi byt dimenzovany pro veskery systém rozvodu média vystupniho i zpétného
potrubi, strojniho zafizeni, zpétnych Cerpacich stanic a ostatnich ¢asti uzavieného systému.

2.10.6 Cerpadla musi byt vybavena kompenséatory na strané sani a vytlaku. Pro sniZeni
turbulence a kavitace, musi mit kompensator shodny primér jako uzaviraci a regulacni klapky
vystupniho potrubi

2.10.7 R&my Cerpadel vybavit ttumenim proti kmitani.

2.10.8 Dodavatel musi predlozit protokol o osovém vyrovnani sestavy (Cerpadlo-spojka- motor)
po montazi na kone€ném misté a to pred uvedenim Cerpadel do chodu

2.10.9 Systém vybavit zaloznimi Cerpadly s automatickym pfepinanim.

2.10.10 Filtracni nadrze vybavit zakrytovanim s centralnim odsavanim , schodistém a ploSinami
pro obsluhu a udrzbu. Pfipadné zdvihacimi prostifedky pro demontdz a opravy hlavnich &asti
jako jsou filtry, motory, Cerpadla a podobné.

2.10.11 Centrdla musi byt vybavena plnici, uzaviraci, regulacni a vypoustéci armaturou.
Pfipadné havarijni nadrzi s pfeCerpavanim média - Podle projektu.

2.10.12 Centrala musi byt vybavena méfenim, automatickou regulaci, indikaci provozniho
stavu, plnéni davkovacim zafizenim pro doplfiovani koncentrace a kontrolou neporusenosti
filtracniho pasu.

2.10.13 Potrubni rozvody upevnit tak, aby nemohlo dojit k uvolnéni nebo pohybu potrubi, pfi
zménach proudéni média.

2.10.14 Zpétna cerpadla na vystupni strané vybavit kompensatory, aby nedochézelo
k pfenaSeni chvéni do potrubi.

2.10.15 NA&drz zpétného Cerpani vybavit regulacnimi prvky pro hlidani hladiny a havarijniho
stavu.

2.10.16 Na potrubi oznacit — Smér proudéni, druh média, stupen filtrace (Napfiklad Olej- 30 m
Emulze 100 m .. ).

2.10.17 Kanaly, nebo potrubi pro zpétné odcerpani chladiciho média musi byt vedeny tak, aby
nebranily pFistupu ke stroji pfi opravach, sefizovani a ¢isténi. Provedeni a umisténi kanalt nebo
potrubi musi byt konzultovano a odsouhlaseno SkodaAuto.
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2.10.18 Konstrukce hlavnich potrubnich rozvodd musi zajistit stalou cirkulaci kapaliny v
privodnim i zpétném potrubi pro udrZeni konstantni teploty media v celém rozvodu.

2.10.19 Konce jednotlivych vétvi musi byt vybaveny méfenim tlaku a teploty.
2.10.20 Konstrukce filtracni nadrze musi umoznit ¢isténi vnitiniho prostoru a celého dna.
2.11. Filtragni centraly se systémem zpétného odsavani suchych tfisek.

2.11.1 Centrala musi mit dostate¢nou vykonovou rezervu pro dopravu a proplachovani celé
potrubni trasy.

2.11.2 Vystupni parametry Cistoty odpadniho vzduchu musi odpovidat platnym hygienickym
prepistiim.

2.11.3 Centrala musi byt vybavena automatickou ochranou dmychadla proti poSkozeni pfi
zavadé na filtru

2.11.4 Casti potrubi nejvice namahané otérem musi byt snadno demontovatelné — prednostné
pouzit rychlospojky.

2.11.5 Automaticky systém musi kontrolovat stav naplnéni a vyprazdnovani nasypek, umoznit
prednostni vyprazdnéni nebo odstaveni nasypky (napfiklad pfi opravé stroje) a automatickou
regulaci vykonu dle provoznich podminek.

2.11.6 Sbérné misto musi byt vybaveno ovladaci skfifikou se signalizaci provozniho stavu,
tlacitkem stop, uzamykatelnym pfepinaem rezimu a el. rozhranim pro komunikaci se strojem.

2.11.7 Sbérné misto musi umoznit samostatné odpojeni od centralniho fizeni (odhlaseni,
prihlaseni).

2.11.8 Potrubi sbérného mista musi byt vybaveno kulovym kohoutem pro ruéni uzavieni,
umisténym nad ovladaci nebo regulacni klapkou.

2.11.9 Porucha odsavani sbérného mista musi byt signalizovana na stroji.

2.11.10 Drti¢ tfisek sbérného mista musi byt feSen jako mobilni, opatfeny rychlospojkami pro
rychlou vyménu pfi porusSe.

2.11.11 Na potrubi oznacit smér proudéni a druh média.

2.11.12 Provedeni a umisténi potrubi musi byt konzultovano a odsouhlaseno odbornymi Gtvary
SkodaAuto.
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3. Uvolnujici seznam dodavatelt hlavnich komponentd a moduld

3.1 Odmérovani pfimé a pro kruhové osy
3.2 Aktivni méfidla

3.3 Elektrovretena

3.4 Otéceci a linearni vedeni

3.5 Loziska

3.6 Cerpadla filtradnich central
3.7 Vysokotlaka Cerpadla

3.8 Sroubové &erpadla
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